
Techniczne wytyczne dotyczące bezpiecznego dla środowiska zarządzania odpadami składającymi się, zawierającymi lub skażonymi polichlorowanymi bifenylami (PCB), polichlorowanymi trifenylami (PCT),  polibromowanymi bifenylami (PBB).
Niniejsze wytyczne techniczne zostały opracowane przez Techniczną Grupę Roboczą Konwencji Bazylejskiej i przyjęte na Siódmym Posiedzeniu Konferencji Stron Konwencji Bazylejskiej w październiku 2004 r.
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Skróty i akronimy

ABS

kopolimery akrylonitrylowo-butadienowo-styrenowe (tworzywa)

ESM 

bezpieczna dla środowiska gospodarka odpadami

HASP 
plan BHP

IPCS

Międzynarodowy Program Bezpieczeństwa Chemicznego

PBB 

polibromowany bifenyl

PCB 

polichlorowany bifenyl

PCDD 
polichlorowana dibenzo-p-dioksyna

PCDF 
polichlorowany dwubenzofuran

PCN 

polichlorowany naftalen

PCT 

polichlorowany trifenyl

POP 

trwałe zanieczyszczenie organiczne

TEQ 

równoważnik toksyczny

UNECE
Komisja Ekonomiczna ONZ dla Europy

UNEP
Program Ochrony Środowiska ONZ

Jednostki pomiaru

kg 

kilogram

mg 

miligram

I.
Wstęp

A.
Zakres

1. Niniejszy dokument zastępuje wytyczne techniczne Konwencji Bazylejskiej na temat odpadów, zawierających związki PCB, PCT i PBB (Y10) (luty 1997).

2. Niniejsze wytyczne techniczne nadają kierunek dla prowadzenia bezpiecznej dla środowiska gospodarki odpadami, zawierającymi, zanieczyszczonymi lub złożonymi z polichlorowanych bifenyli (PCB), zgodnie z decyzjami V/8, VI/23 i VII/13 Konferencji Stron Konwencji Bazylejskiej na temat kontroli transgranicznego przemieszczania i usuwania odpadów niebezpiecznych , decyzji OEWG-I/4, OEWG-II/10 i OEWG-III/8 Otwartej Grupy Roboczej Konwencji Bazylejskiej oraz uwzględniając rezolucję 5 Konferencji Pełnomocników Konwencji Sztokholmskiej nt. Trwałych Zanieczyszczeń Organicznych oraz decyzje INC-6/5 i INC-7/6 Międzyrządowego Komitetu Negocjacyjnego w sprawie wiążących prawnie instrumentów międzynarodowych do wdrażania działań międzynarodowych w zakresie niektórych trwałych zanieczyszczeń organicznych. Konferencja Stron Konwencji Sztokholmskiej nt. Trwałych Zanieczyszczeń Organicznych weźmie pod uwagę te wytyczne, zgodnie z artykułem 6.2 Konwencji. 

3.  Oprócz polichlorowanych bifenyli (PCB), niniejsze wytyczne techniczne dotyczą również polichlorowanych trifenyli (PCT) oraz polibromowanych bifenyli (PBB), jako klasy lub kategorii substancji, ze względu na podobieństwa ich własności fizyko-chemicznych i toksykologicznych. Adresowane wytycznymi tematy obejmują: gospodarkę odpadami, utylizację i usuwanie odpadów. Należy zwrócić uwagę na to, że ani PCT ani PBB nie są przedmiotem Konwencji Sztokholmskiej. 

4. Niniejsze wytyczne techniczne nie dotyczą powstałych w niezamierzonej produkcja polichlorowanych bifenyli. Związki te zostaną objęte wytycznymi technicznymi, dotyczącymi bezpiecznej dla środowiska gospodarki odpadami, zawierającymi polichlorowane dibenzo-dioksyny (PCDD) oraz polichlorowane dibenzofurany (PDF), jak również polichlorowane bifenyle (PCB) oraz heksachlorobenzen (HCB) pochodzący z niezamierzonej produkcji, a także odpadami, zanieczyszczonymi wymienionymi powyżej związkami lub odpadami z tych związków złożonymi.

5. Dokument niniejszy powinien być stosowany łącznie z Ogólnymi Wytycznymi Technicznymi w zakresie bezpiecznej dla środowiska gospodarki odpadami, złożonymi z trwałych zanieczyszczeń organicznych, takie zanieczyszczenia zawierającymi lub takimi zanieczyszczeniami skażonymi (Ogólne Wytyczne Techniczne). Dokument ten zawiera bardziej szczegółową informację na temat rodzaju i występowania odpadów, złożonych ze związków PCB, PCT lub PBB, związki te zawierających lub nimi skażonych, dla celów ich identyfikacji i utylizacji. 

B.
Opis, wytwarzanie, stosowanie i odpady

1.
Opis

(a)
Polichlorowane bifenyle (PCB)

6. Polichlorowane bifenyle (PCB) są związkami aromatycznymi, utworzonymi w taki sposób, że atomy wodoru na cząsteczce bifenylu (dwa pierścienie benzenu, złączone pojedynczym wiązaniem typu węgiel-węgiel) mogą być zastąpione przez atomy chloru w liczbie do dziesięciu. W teorii, występuje ogółem 209 kongenerów, choć w dostępnych na rynku związkach chemicznych, udało się ich wykryć jedynie około 130 (Holoubek 2000). W typowych warunkach, atom chloru zajmuje cztery do sześciu możliwych miejsc podstawienia (Environment Canada 1988). Bardziej chlorowane kongenery PCB są praktycznie nierozpuszczalne w wodzie i bardzo odporne na rozkład. 

7. Bifenyle polichlorowane obejmują 12 kongenerów, którym – ze względu na charakteryzującą je dioksynopodobną toksyczność (polichlorowane bifenyle koplanarne) - Światowa Organizacja Zdrowia przypisała współczynniki toksyczności.

(b)
Polichlorowane trifenyle (PCT)

8. Polichlorowane trifenyle stanowią również grupę chlorowcowanych weglowodorów. Swoją strukturą chemiczną bardzo mocno przypominają polichlorowane bifenyle, z wyjątkiem tego, że posiadają trzy pierścienie fenylowe zamiast dwóch. W związku z tym, mogą one mieć przyłączone atomy chloru w liczbie do 14. Liczba możliwych kongenerów PCT jest bardzo duża jednakże w dostępnych na rynku związkach, występuje ich tylko kilka. PCT i PCB charakteryzują się bardzo podobnymi właściwościami chemicznymi i fizycznymi. PCT są praktycznie nierozpuszczalne w wodzie i bardzo odporne na rozkład. Ogólnie mniejsza lotność PCT stanowi jedyną różnicę między nimi i PCB.

(c)
Polibromowane bifenyle (PBB)

9. Polibromowane bifenyle są bromowymi analogami bifenyli polichlorowanych i jako takie, mają 209 możliwych kongenerów. Jednakże, tylko kilka z nich występuje w dostępnych na rynku związkach chemicznych (Międzynarodowy Program Bezpieczeństwa Chemicznego (International Programme on Chemical Safety – IPCS), 1994). W temperaturze pokojowej, są to substancje stałe lub o konsystencji woskopodobnej. Są one praktycznie nierozpuszczalne w wodzie i bardzo odporne na rozkład. 

2.
Wytwarzanie

(a)
Polichlorowane bifenyle (PCB)

10. Polichlorowane bifenyle charakteryzują się doskonałymi właściwościami dielektrycznymi, dużą trwałością, niepalnością oraz odpornością na rozkład cieplny i chemiczny. Dzięki tym właściwościom, jeszcze przed ukazywaniem się rządowych zakazów ich produkcji, były one wytwarzane z przeznaczeniem do zastosowań w sprzęcie elektrycznym, wymiennikach ciepła, układach hydraulicznych oraz w szeregu innych, specjalistycznych zastosowaniach. 

11. Główny okres produkcji tych związków w Stanach Zjednoczonych Ameryki przypadł na lata od 1930 do późnych lat siedemdziesiątych; w Chinach, produkowano je do roku 1974 (Państwowa Agencja ds. Ochrony Środowiska Chin 2002); w Europie, związki te wytwarzano do wczesnych lat osiemdziesiątych, do roku 1993 w Rosji (Program Oceny i Monitorowania Obszarów Arktycznych 2000) oraz od roku 1954 do roku 1972 w Japonii. 

12. Polichlorowane bifenyle były wytwarzane jako mieszaniny kongenerów, na przykład, drogą postępującego chlorowania partii bifenylu aż do uzyskania docelowej procentowej zawartości chloru w ogólnej masie. Wyprodukowane PCB były rzadko stosowane w pełnym stężeniu. Na przykład, były dodawane w niewielkich ilościach do atramentu, tworzyw sztucznych, farb i kalek lub też tworzyły 70-procentowy składnik w płynach hydraulicznych, płynach transformatorowych lub płynach grzewczych. W temperaturze pokojowej, większość z nich przyjmuje konsystencję oleistych cieczy lub woskopodobnych substancji stałych. 

13. Najważniejsze nazwy handlowe wyrobów PCB obejmują wymienione poniżej pozycje (Załącznik I zawiera bardziej szczegółowy wykaz nazw handlowych wyrobów PCB i synonimów tych nazw, zaś rozdział IV.D niniejszego sprawozdania prezentuje rozważania, informujące, na co należy zwrócić uwagę przy stosowaniu nazw handlowych w dokonywanych remanentach.)

Apirolio (Włochy)

Aroclor (Stany Zjednoczone) 

Clophen (Niemcy)

Delor (Czechosłowacja)

Elaol (Niemcy)

Fenchlor (Włochy)

Kanechlor (Japonia)

Phenoclor (Francja) 

Pyralene (Francja) 

Pyranol (Stany Zjednoczone) 

Pyroclor (Stany Zjednoczone)

Santotherm (Japonia)

Sovol (ZSRR)

Sovtol (ZSRR)

14. W serii wyrobów Aroclor, po wyrazie Aroclor następuje 4-cyfrowa liczba. Pierwsze dwie cyfry tej liczby to albo 10 albo 12. Liczba 12 oznacza Aroclor normalny, podczas gdy liczba 10 określa Aroclor destylowany. Dwie drugie cyfry tego czterocyfrowego kodu informują o procentowej zawartości chloru w masie mieszaniny. Według tej zasady, Aroclor 1254 zawiera ok. 54% chloru w masie. 

15. Wprowadzone na rynek wyroby i artykuły PCB były sprzedawane ze względu raczej na ich właściwości przemysłowe niż na ich skład chemiczny (IPCS 1992).  Zawierały one szereg zanieczyszczeń, zanieczyszczenia były również często mieszane z rozpuszczalnikami, takimi jak trój- i czterochlorobenzeny. Bifenyle polichlorowane, mieszane z trój- i czterochlorobenzenami, były nazywane askarelami. Zanieczyszczenie, zawarte w sprzedawanych na rynku mieszankach, obejmują PCDF (polichlorowane dwubenzofurany) oraz chlorowane naftaleny. Prowadzone badania pozwoliły również wykryć PCDF w ilościach od 0,8 miligrama na kilogram (mg/kg) do 40 mg/kg w dostępnych na rynku mieszankach (IPCS 1992). Bifenyle polichlorowane powstają również w niezamierzony sposób w przebiegu niektórych procesów cieplnych i chemicznych.

16. Skumulowana produkcja światowa bifenyli polichlorowanych została oceniona na poziom 0,75-2 miliony ton.

(b)
Polichlorowane trifenyle (PCT)

17. Polichlorowane trifenyle były produkowane w dużo mniejszych ilościach niż polichlorowane dwyfenyle, uzyskując te same lub podobne nazwy handlowe. Były również przeznaczone do tych samych rodzajów zastosowań co PCB, chociaż większość z nich znalazła zastosowanie w produkcji wosków, tworzyw sztucznych, płynów hydraulicznych, farb i smarów (Jensen i J(rgensen 1983). W Stanach Zjednoczonych, seria polichlorowanych terfenyli o nazwie Aroclor jest oznaczona cyframi 54 w pierwszych dwóch pozycjach czterocyfrowego kodu, np. Aroclor 5432, 5442 i 5460 (IPCS 1992). Załącznik I podaje przykłady nazw handlowych, a rozdział IV.D prezentuje omówienie nazw handlowych handlowych identyfikacji inwentarzowej.

18. Przykłady nazw handlowych obejmują Aroclor (Stany Zjednoczone) 
i Kanechlor KC-C (Japonia)

19. Polichlorowane trifenyle były produkowane w Stanach Zjednoczonych, Francji, Niemczech, Włoszech i Japonii do wczesnych lat 80-tych, które uważane są za okres zamknięcia produkcji tych związków. Skumulowaną produkcję światową w latach 1955 i 1980 ocenia się na poziom 60.000 ton (Komisja Ekonomiczna ONZ dla Europy –UNECE), 2002). 

(c)
Polibromowane bifenyle (PBB)

20. Informacje na temat produkcji polibromowanych bifenyli są bardzo ograniczone. Szacunkowo, co najmniej 11.000 ton PBB zostało wyprodukowane w skali światowej, ale niektóre kraje, o których wiadomo, że produkują te związki, nie udostępniają ich wskaźników produkcji (IPCS 1994). Polibromowane bifenyle były produkowane w Stanach Zjednoczonych do roku 1979, w Niemczech do połowy lat osiemdziesiątych oraz we Francji, co najmniej do połowy lat dziewięćdziesiątych. Natomiast produkcja PBB może być jeszcze kontynuowana w Azji (Lassen, Løkke i Andersen 1999). 

21. Pierwszym produkowanym związkiem PBB był sześciobromodwufenyl, występujący w Stanach Zjednoczonych pod handlową nazwą FireMaster. FireMaster produkowano od roku 1970 do roku 1974. Wyniki przeprowadzonych analiz wykazały, że FireMaster zawierał do 80% sześcio- i do 25% siedmiobromodwufenylu. We Francji, dostępna na rynku mieszanka PBB była sprzedawana pod nazwą Adine 0102. W Niemczech, wysokobromowane związki PBB były produkowane i sprzedawane jako Bromkal 80-9D. Załącznik I zawiera przykłady nazw handlowych, a rozdział IV.D omawia nazwy handlowe w identyfikacji inwentarzowej. 

3.
Zastosowanie

(a) 
Polichlorowane bifenyle (PCB)

22.  PCB były stosowane w bardzo rozległym przedziale wyrobów przemysłowych i konsumpcyjnych. Zastosowania te uzyskały kategorie Światowej Organizacji Zdrowia jako całkowicie zamknięte, nominalnie zamknięte i otwarte (OPCS 1992). Zastosowania te obejmowały:

(a)
układy całkowicie zamknięte:

(i)
transformatory elektryczne;

(ii)
kondensatory elektryczne (w tym, stateczniki lamp fluorescencyjnych);

(iii)
wyłączniki elektryczne, przekaźniki i inne urządzenia;

(iv)
kable elektryczne;

(v)
silniki elektryczne i elektromagnesy (w bardzo niewielkich ilościach);

(b)
układy nominalnie zamknięte:

(i)
układy hydrauliczne;

(ii)
układy przekazu ciepła (grzejniki, wymienniki ciepła);

(c)
układy otwarte:

(i)
zmiękczacz w polichlorku winylu, neoprenie oraz w innych rodzajach sztucznej gumy;

(ii)
składnik farb i innych powłok;

(iii)
składnik w atramencie i kalce bezwęglowej;

(iv)
składnik w klejach;

(v)
domieszka objętościowa pestycydu;

(vi)
składnik w smarach, uszczelniaczach i w materiałach doszczelniających;

(vii)
materiał ognioodporny w tkaninach, dywanach, piance poliuretanowej, itp.;

(viii)
smary (oleje mikroskopowe, okładziny hamulców, chłodziwa, inne środki smarujące).

23. Podczas gdy zawierające związki PCB transformatory elektryczne są definiowane jako zastosowania “całkowicie zamknięte”, to praktyki przemysłowe spowodowały przenoszenie tych związków do innego rodzaju sprzętu, tworząc dodatkowe punkty kontaktu tych związków ze środowiskiem. Powszechnie stosowaną praktyką było – w przypadkach braku innych płynów transformatorowych – dolewanie lub wręcz wymiana niezawierającego PCB (mineralnego) oleju na olej PCB zawierający. 

24. Oleje z PCB były również dodawane lub wylewane razem z płynami PCB niezawierającymi, takimi jak: płyn grzewczy lub chłodzący, płyn hydrauliczny, olej silnikowy i niespełniające norm paliwa. Istnieje wiele doniesień o tym, jak obsługujący urządzenia elektryczne pracownicy stosowali zawierające PCB płyny do mycia rąk, lub też zabierali takie płyny do domu, do stosowania w domowych grzejnikach, układach hydraulicznych i silnikach (jako środek smarujący). Ponieważ większość stateczników lamp fluorescencyjnych zawierała PCB, ponieważ zostały wyprodukowane one przed zakazem stosowania tych związków, w większości domów i zakładów pracy, w których instalowano lampy fluorescencyjne, miało miejsce bezwiedne przenikanie PCB do środowiska.

(b)
Polichlorowane trifenyle (PCT)

25. PCT znalazły prawie takie same zastosowania jak PCB tylko w dużo mniejszym rozmiarze. Ograniczona jest jednak informacja na temat pozostałych ilości tych związków ze względu na brak objęcia ich spisami inwentarzowymi (UNECE 2002). Wiadomo, że bardzo niewielkie ilości PCT znalazły zastosowanie w urządzeniach elektrycznych (Jensen and Jørgensen, 1983). 

(c)
Polibromowane bifenyle (PBB)

26.  Głównym zastosowaniem PBB były materiały ognioodporne. Bifenyle polibromowane były dodawane do kopolimerów akrylonitrylowo-butadienowo-styrenowych (tworzyw) (ABS)(10% PBB), powłok, lakierów i pianki poliuretanowej (IPCS, 1994). 

4.
Odpady

27. Odpady, złożone ze związków PCB, PCT lub PBB, odpady związki te zawierające lub związkami tymi zanieczyszczone, można znaleźć w szeregu urządzeń i materiałów, jak na przykład: 

(a)
urządzenia zawierające lub skażone PCB lub PCT (kondensatory, wyłączniki, kable elektryczne, silniki elektryczne, elektromagnesy, urządzenia przekazu ciepła, urządzenia hydrauliczne, wyłączniki, transformatory, pompy próżniowe, regulatory napięcia);

(b)
rozpuszczalniki skażone PCB lub PCT;

(c)
lekkie frakcje płynów z pojazdów wyeksploatowanych lub zezłomowanych, zawierające lub skażone PCB;

(d)
odpady z rozbiórek, zawierające lub skażone PCB (materiały lakierowane, oparte o żywice materiały podłogowe, uszczelniacze, uszczelniane zespoły okienne);

(e)
oleje, złożone z PCB lub PCT, związki te zawierające lub nimi skażone (płyny dielektryczne, płyny przekazu ciepła, płyny hydrauliczne, oleje silnikowe);

(f)
kable elektryczne, izolowane polimerami, zawierającymi lub zanieczyszczonymi PCB lub PBB;

(g)
gleby i osady, skały i kruszywa (np. kruszone podłoże skalne, żwir, gruz), skażone przez PCB, PCT lub PBB;

(h)
szlam, zanieczyszczony przez PCB, PCT lub PBB;

(i)
tworzywa, zawierające lub zanieczyszczone PBB oraz urządzenia takie materiały zawierające;

(j)
sprzęt ppoż., zawierający lub skażony przez PBB;

(k)
zbiorniki, zanieczyszczone poprzez składowanie w nich odpadów, złożonych z PCB, PCT lub PBB, związki te zawierających bądź nimi skażonych;

28. Należy zauważyć, że powyższe kategorie urządzeń i materiałów odnoszą się głównie do bifenyli polichlorowanych, które były produkowane w dużo większych ilościach niż PBB lub PCT, a potem składowane jako oczekujące usunięcia odpady. PBB i PCT rzadko występują w masowych ilościach, stąd też nie są źródłem dużych ilości odpadów. 

II.
Istotne postanowienia Konwencji Bazylejskiej i Konwencji Sztokholmskiej

A.
Konwencja Bazylejska

29. Artykuł 1 („Zakres Konwencji”) opisuje w zarysie rodzaje odpadów, będących przedmiotem Konwencji Bazylejskiej. Artykuł 1 paragraf 1(a) Konwencji Bazylejskiej prezentuje dwuetapowy proces określania, czy dany „odpad” jest „odpadem niebezpiecznym”", będącym przedmiotem Konwencji. Po pierwsze, dany odpad musi należeć do którejkolwiek z kategorii opisanej w Aneksie I do Konwencji („Kategorie objętych kontrolą odpadów”). Po drugie, dany odpad musi posiadać przynajmniej jedną z cech charakterystycznych, wymienionych w Aneksie III do Konwencji („Lista charakterystyk niebezpieczeństwa”). 

30. Aneks 1 prezentuje wykaz niektórych odpadów, mogących składać się z PCB, PCT lub PBB, związki te zawierać lub być nimi skażonych.. Odpady te obejmują: 

Y6
odpady, pochodzące z produkcji, i stosowania rozpuszczalników organicznych

Y8
odpady z olejów mineralnych, nienadających się do ich pierwotnie zamierzonego zastosowania

Y9 
zaolejone scieki, mieszaniny weglowodory-woda, emulsje
Y10
odpady z substancji i artykułów zawierających lub zanieczyszczonych polichlorowanymi bifenylami (PCB) i/lub polichlorowanymi trifenylami (PCT) i/lub polibromowanymi bifenylami (PBB) 

Y11 
odpady smołowe, pochodzących z procesów rafinacji, destylacji i wszelkich innych procesów pirolitycznych

Y12
odpady, pochodzące z produkcji, lubstosowania tuszów, barwników, pigmentów, farb, lakierów, pokostów
Y13
odpady, pochodzące z produkcji, lub stosowania żywic, lateksu, zmiękczaczy, klejów/ spoiw
Y14
odpady z substancji chemicznych, pochodzących z działalności badawczo-rozwojowej lub dydaktycznej, które nie zostały zidentyfikowane i/lub są substancjami nowymi, których wpływy na człowieka i/lub środowisko nie zostały rozpoznane

Y18
pozostałosci z procesów unieszkodliwiania odpadów przemysłowych 

Y39
fenole, związki fenolowe - w tym, chlorofenol

Y41
chlorowcowane rozpuszczalniki organiczne 
Y42 
rozpuszczalniki organiczne z wyłączeniem rozpuszczalników chlorowcowanych

Y45
związki organochlorowcowane, inne niż substancje, wymienione 
w tym Załączniku (np. Y39, Y41, Y42, Y43, Y44)
31. Zakłada się, że zawarte w Aneksie I odpady będą charakteryzować się, wymienionymi w Aneksie III cechami niebezpiecznymi – na przykład, H11 „toksyczny (działanie opóźnione lub chroniczne)”; H12 „ekotoksyczny”; lub H6.1 „trujący (silnie)” – chyba, że na podstawie prowadzonych na krajowym poziomie testów, zostanie wykazany brak cech niebezpiecznych. Testy krajowe mogą być użyteczne dla określenia poszczególnych charakterystyk niebezpieczeństwa, wymienionych w Aneksie III, jeżeli, nie została one  w pełni zdefiniowane. Dla każdej, zawartej w wykazie Załącznika III cechy niebezpiecznej, opracowywane są aktualnie dokumenty informacyjne, przygotowywane w oparciu o Konwencję Bazylejską. 

32. Lista A Aneksu VIII Konwencji obejmuje odpady, które zostały „scharakteryzowane jako niebezpieczne zgodnie z artykułem 1, paragraf 1 (a)”, chociaż „określenie rodzaju tych odpadów  nie wyklucza wykorzystywania listy charakterystyk niebezpieczeństwa Aneksu III dla wykazania, że dany odpad nie jest niebezpieczny.” Lista B Aneksu IX obejmuje odpady, które nie będą stanowiły odpadów niebezpiecznych w brzmieniu artykułu 1, paragraf 1 (a), pod warunkiem, że nie zawierają materiałów, wykazanych w Aneksie I w stopniu, powodującym wykazywanie cech, ujętych wAneksie III.  W szczególności, następujące, ujęte w AneksieVIII odpady dają się odnieść do PCB, PCT lub PBB: 

A1180

odpady, powstające ze sprzętu elektryczngo i elektronicznego (zużyty sprzęt elektryczny i elektroniczny) zawierające części składowe, takie jak akumulatory i inne baterie, wyszczególnione w wykazie A, wyłączniki rtęciowe, szkło z lamp elektronowych, a także inne aktywowane szkło i kondensatory, zawierające PCB lub zawierające składniki, wymienione w Aneksie I (np. kadm, rtęć, ołów, dwufenyl polichlorowany) w stopniu, kwalifikującym do posiadania cech charakterystycznych, wymienionych w Aneksie III (należy zwrócić uwagę na skojarzony wpis na wykazie B B1110)
 

A3180
odpady, substancje i artykuły, zawierające polichlorowany dwufenyl (PCB), polichlorowany trifenyl (PCT), polichlorowany naftalen (PCN) lub polibromowany bifenyl (PBB), a także odpady z tych związków, złożone z nich lub nimi skażone, lub też jakiekolwiek inne polibromowane odpowiedniki tych związków w stężeniu na poziomie 50 mg/kg lub więcej

33. Wykaz A Załącznika VIII obejmuje liczbę odpadów lub kategorii odpadów, posiadających potencjał do zawierania lub podlegania skażeniu przez PCB, PCT lub PBB - w tym:

A1090
popioły, ze spalania izolacji przewodów miedzianych
 
A1100
pyły i osady z układów oczyszczania gazów w hutach miedzi

A2040
odpady z gipsu, pochodzące z chemicznych procesów przemysłowych, jeżeli zawierają one składniki, wymienione w Aneksie I w stopniu, kwalifikującym je do posiadania cech niebezpiecznych, ujętych w Aneksie III (należy zwrócić uwagę na skojarzony wpis na wykazie B B2080)

A2060
lotne popioły, pochodzące ze spalania węgla w elektrowniach, zawierające wymienione w Załączniku I substancje w stężeniach, kwalifikujących je do posiadania cech, ujętych w Załączniku III (należy zwrócić uwagę na skojarzony wpis na wykazie B B2050)

A3020
odpady z olejów mineralnych, nienadających się do ich zgodnego z przeznaczeniem użytkowania

A3040
odpady  wód termicznych (przewodzących ciepło)

A3050
odpady, pochodzące z produkcji, mieszania i stosowania żywic, lateksu, zmiękczaczy, klejów/spoiw – z wykluczeniem odpadów, wymienionych w wykazie B (należy zwrócić uwagę na skojarzony wpis na wykazie B B4020)

A3070
Odpady fenolowe, związki fenolu, włączając chlorofenol w formie płynów lub szlamów
A3120
 lekka pulchna frakcja z procesu rozdrabniania


A3150 
Odpady rozpuszczalników chloroorganicznych 

A3160
Chloroorganiczne lub niechloroorganiczne bezwodne pozostałości podestylacyjne powstające podczas procesu odzysku rozpuszczalników organicznych 

A4070 
odpady, pochodzące z produkcji, mieszania i stosowania tuszów, barwników, pigmentów, farb, lakierów i lakieru bezbarwnego (pokostu) z wykluczeniem jakichkolwiek takich odpadów, znajdujących się na wykazie B (należy zwrócić uwagę na skojarzony wpis na wykazie B B4010) 

A4100
odpady, pochodzące z przemysłowych urządzeń kontroli zanieczyszczeń, stosowanych do oczyszczania gazów odlotowych, ale z wykluczeniem takich odpadów, umieszczonych w wykazie B

A4130
opakowania i kontenery na odpady, zawierające substancje, wymienione w Aneksie I w stężeniach, kwalifikujących je do wykazywania cech niebezpiecznych, wyszczególnionych w Aneksie III 

A4140
odpady, zawierające lub składające się ze związków chemicznych, nienormatywnych lub przeterminowanych
, odnoszących się do kategorii z AneksuI  i  wykazujących cechy niebezpieczne, wymienione w Aneksie III

A4150 
odpady  substancji chemicznych, pochodzących z działalności badawczo-rozwojowej lub dydaktycznej, które nie zostały zidentyfikowane i/lub są nowe oraz których wpływ na zdrowie człowieka i/lub środowisko nie zostały jeszcze rozpoznane

A4160
zużyty węgiel aktywny, nie objęty wykazem B (należy zwrócić uwagę na skojarzony wpis na wykazie B B2060)

34. Bardziej szczegółowe informacje znajdują się w rozdziale II.A Ogólnych wytycznych technicznych.

B.
Konwencja Sztokholmska

35. Konwencja Sztokholmska wyróżnia dwie kategorie polichlorowanych bifenyli (PCB):

(a)
PCB wytwarzane celowo, których produkcję i stosowanie należy zakończyć, natomiast, jeżeli występują w charakterze odpadów, należy je zagospodarować i usunąć w sposób bezpieczny dla środowiska, zgodnie z postanowieniami artykułów 3 i 6 oraz Załącznika A;

(b)
PCB, pochodzącego z niezamierzonej produkcji, dla których strony Konwencji uznają konieczność podjęcia określonych działań, mających na celu ograniczenie całkowitego uwalniania tych związków ze źródeł antropogenicznych „mając na uwadze cel ich stałego ograniczania oraz, tam gdzie jest to wykonalne, całkowitej eliminacji”, zgodnie z artykułem 5 i Załącznikiem C. Pochodzące z niezamierzonej produkcji związki PCB zostaną objęte wytycznymi technicznymi na temat bezpiecznej dla środowiska gospodarki odpadami, składającymi się z PCDD (polichlorowanej dwubenzo-p-dioksyny) i PCDF (polichlorowanego dwubenzofuranu), odpadami związki te zawierającymi lub skażonymi tymi związkami. 
36. Załącznik A, część II („Polichlorowane bifenyle”) podaje w sposób ogólny 

następujące określone wymagania w odniesieniu do PCB:

„każda ze stron 

(a)
podejmie działania, odnoszące się do zaniechania do roku 2025 stosowania polichlorowanych bifenyli w urządzeniach (np. transformatorach, kondensatorach lub innych urządzeniach, zawierających materiały płynne), co stanie się przedmiotem oceny Konferencji Stron. Podjęte działania uwzględnią następujące priorytety:

(i)
podjęcie zdecydowanych wysiłków, mających na celu rozpoznanie, oznaczenie i wycofanie z użytkowania urządzeń, zawierających w swoich strukturach więcej niż 10% polichlorowanych bifenyli lub objętości tych związków, wynoszących ponad 5 litrów;

(ii)
podjęcie zdecydowanych wysiłków, mających na celu rozpoznanie, oznaczenie i wycofanie z użytkowania urządzeń, zawierających w swoich strukturach więcej niż 0,05% polichlorowanych bifenyli oraz objętości tych związków, wynoszących ponad 5 litrów;

(iii)
podjęcie starań rozpoznania i wycofania z użytkowania urządzeń, zawierających w swoich strukturach ponad 0,005% bifenyli polichlorowanych oraz objętości tych związków, wynoszących ponad 0,05 litra;

(b)
Zgodnie z priorytetami, zdefiniowanymi w podparagrafie (a), należy promować następujące zachowania, mające na celu ograniczenie narażenia i ryzyka w kontrolowanym i świadomym stosowaniu polichlorowanych bifenyli:

(i)
należy je stosować wyłącznie w nieuszkodzonych i nieprzeciekających instalacjach, a także tylko w obszarach, na których ryzyko ich przedostania się do środowiska może być zminimalizowane, a przypadki wycieków szybko opanowane;

(ii)
nie należy stosować tych związków w obszarach, związanych z produkcją lub przetwarzaniem żywności lub paszy;

(iii)
w przypadku stosowania polichlorowanych bifenyli w obszarach zaludnionych – w tym, w szkołach i szpitalach, należy podjąć wszelkie możliwe kroki dla zabezpieczenia instalacji przed awarią zasilania elektrycznego, która mogłaby stać się przyczyną pożaru, a także dokonywać regularnych kontroli sprzętu na ewentualność przecieków;

(c)
Niezależnie od paragrafu 2 artykułu 3, należy dopilnować, aby urządzenia, zawierające polichlorowane bifenyle, zgodnie z opisem w podparagrafie (a), nie były eksportowane lub importowane z wyjątkiem celów bezpiecznej dla środowiska utylizacji odpadów;

(d)
Z wyjątkiem sytuacji konieczności utrzymania urządzeń w ruchu oraz ich napraw serwisowych, nie należy stosować odzysku płynów z zawartością polichlorowanych bifenyli, przekraczającą 0,005%, do celów ich wykorzystania w innych urządzeniach

(e)
Należy podjąć zdecydowane działania, mające na celu doprowadzenie do bezpiecznej dla środowiska utylizacji płynów i cieczy, zawierających polichlorowane bifenyle, a także urządzeń, skażonych polichlorowanymi bifenylami z zawartością tych związków powyżej 0,005%, zgodnie z paragrafem 1 Artykułu 6 i tak szybko jak to jest tylko możliwe, ale nie później niż do roku 2028, co stanie się przedmiotem oceny przez Konferencję Stron;

(f)
W miejsce uwagi (ii) w punkcie I niniejszego Załącznika, należy podejmować wysiłki, mające na celu rozpoznanie innych artykułów, zawierających więcej niż 0,005 % polichlorowanych bifenyli (np. powłok ochronnych kabli, utwardzanego doszczelniacza oraz przedmiotów malowanych), utylizując je zgodnie z paragrafem 1 artykułu 6;

(g)
Co pięć lat należy sporządzać sprawozdanie z postępu, osiąganego w zakresie eliminacji polichlorowanych bifenyli i przedkładać je Konferencji Stron, stosownie do Artykułu15”.

37. Część II. B Ogólnych wytycznych technicznych zawiera dalsze informacje, precyzujące powyższe zagadnienia.

III.
Zdefiniowane w Konwencji Sztokholmskiej zagadnienia, które mają stać się przedmiotem wspólnych działań Konwencji Bazylejskiej i Sztokholmskiej.

A.
Niska zawartość trwałych zanieczyszczeń organicznych (TZO)

38.  W odniesieniu do PCB, powinno znaleźć zastosowanie następujące tymczasowe określenie niskiej zawartości TZO: 50 mg/kg
 Bardziej szczegółowe informacje na ten temat zawarte są w punkcie III. A Ogólnych wytycznych technicznych.
B.
Poziomy niszczenia i nieodwracalnej transformacji

39. W odniesieniu do tymczasowego określenia poziomów niszczenia i nieodwracalnej transformacji, należy się odnieść do treści w punkcie III. A Ogólnych wytycznych technicznych.

C.
Metody bezpiecznego dla środowiska usuwania odpadów

40. Uczynione zostało odniesienie do punktu G rozdziału IV poniżej i punktu IV. G3 „Ogólnych wytycznych technicznych dla bezpiecznej dla środowiska utylizacji odpadów złożonych z trwałych zanieczyszczeń organicznych (TZO), odpadów zanieczyszczenia te zawierających lub nimi skażonych”
IV.
Wskazówki dla bezpiecznej dla środowiska gospodarki odpadami (BŚGO)

A.
Rozważania ogólne

1.
Konwencja Bazylejska

41. Jednym z głównych narzędzi promowania BŚGO jest przygotowanie i rozprowadzenie wytycznych technicznych, takich jak niniejszy dokument oraz Ogólne wytyczne techniczne. Bardziej szczegółowe informacje w tym zakresie znajdują się w punkcie IV.A.1 Ogólnych wytycznych technicznych.

42. Strony, planujące lub dokonujące oceny krajowego programu BŚGO, powinny odnosić się, między innymi, do wiodącego dokumentu Konwencji Bazylejskiej 2003 „Przygotowanie krajowego, bezpiecznego dla środowiska planu dla związków PCB oraz urządzeń przez PCB skażonych: podręcznik szkoleniowy” (Program Ochrony Środowiska ONZ (UNEP), 2003a)

2.
Konwencja Sztokholmska

43. Termin BŚGO nie został przez Konwencję Sztokholmską zdefiniowany. Niemniej, Konferencja Stron, we współpracy z odpowiednimi instancjami Konwencji Bazylejskiej, ma za zadanie ustalić bezpieczne dla środowiska metody usuwania odpadów złożonych z PCB, zawierających je lub nimi skażonych

44. Strony powinny odnosić się do treści dokumentu pod nazwą Tymczasowych wskazówek dla opracowania Krajowego Planu Wdrożenia Konwencji Sztokholmskiej (UNEP 2003b). 

3.
Organizacja Współpracy Gospodarczej i Rozwoju

45. Informacje, dotyczące Organizacji Współpracy Gospodarczej i Rozwoju oraz Bezpiecznej dla Środowiska Utylizacji (BŚGO), znajdują się w punkcie IV.A.3 Ogólnych wytycznych technicznych
B.
Struktura prawna ustawodawcza i wykonawcza

46. Strony Konwencji Bazylejskiej i Sztokholmskiej powinny przeanalizować krajowe narzędzia kontroli, normy i procedury po kątem ich zgodności z ww. Konwencjami i wynikającymi z tych Konwencji zobowiązań, w tym, zobowiązań, odnoszących się do BŚGO, złożonych z PCB odpadów, odpadów PCB zawierających lub nimi skażonych.

47. Elementy struktury prawnej, odnoszące się do PCB, PCT 
i PBB, powinny również obejmować:

(a)
wspieranie ustawodawstwa, regulującego ochronę środowiska (definiującego granice uwalniania do środowiska oraz kryteria dla jego jakości);

(b)
zakazy produkcji, sprzedaży, importu i eksportu (w celach użytkowych) PCB, PCT i PBB;

(c)
terminy dla stopniowego ograniczania ilości PCB, pozostających w użytkowaniu, zapasach lub w magazynach;

(d)
wymagania dla transportu niebezpiecznych materiałów i odpadów;

(e)
warunki techniczne dla zbiorników, urządzeń, kontenerów i obszarów składowania;

(f)
warunki techniczne dla możliwych do realizacji metod analiz i pobierania próbek PCB, PCT i PBB;

(g)
wymagania dla urządzeń utylizacji i usuwania odpadów;

(h)
wymagania ogólne w odniesieniu do powiadamiania publicznego i oceny proponowanych rządowych rozwiązań prawnych, polityki, certyfikatów zatwierdzania, licencji, zestawień inwentarzowych oraz danych krajowych na temat uwalniania ww. związków do środowiska;

(i)
wymagania, dotyczące rozpoznania i regeneracji skażonych miejsc;

(j)
wymagania dla pracowników BHP;

(k)
inne, potencjalne legislacyjne narzędzia kontroli (zapobieganie 
i maksymalne ograniczanie odpadów, opracowywanie wykazów posiadanych zapasów związków chemicznych, czas reagowania 
w wypadkach nagłych i awaryjnych)

48. Dla większości krajów, ustalenie terminów dla ograniczania stosowania związków PCB (oraz – w mniejszym stopniu – PCT i PBB) będzie z całą pewnością najbardziej krytycznym zadaniem legislacyjnym, przy założeniu, że większość z nich już posiada jakąś formę uregulowań prawnych w odniesieniu do polichlorowanych bifenyli. 

49. Więcej informacji, odnoszących się do tego zagadnienia, znajduje się w punkcie IV.B Ogólnych wytycznych technicznych. 

C.
Zapobieganie i ograniczanie powstawania odpadów

50. Zarówno Konwencja Bazylejska, jak i Konwencja Sztokholmska zalecają zapobieganie i ograniczanie odpadów, podczas gdy w odniesieniu do związków PCB, Konwencja Sztokholmska zakłada ich całkowite wycofanie. Związki PCB, PCT i PBB powinny zostać wycofane z użytkowania i usunięte w bezpieczny dla środowiska sposób.

51. Ilości zawierających ww. związki odpadów powinny być ograniczane i zmniejszane poprzez ich izolowanie i oddzielanie źródeł ich powstawania, aby nie dopuścić do ich wymieszania się i skażenia innych rodzajów odpadów. Na przykład, polichlorowane bifenyle, znajdujące się w urządzeniach elektrycznych, materiałach lakierowanych, żywicopochodnych materiałach podłogowych, doszczelniaczach i zespołach okiennych mogą doprowadzić do skażenia wielkich ilości odpadów z rozbiórek, jeżeli przed przystąpieniem do rozbiórki nie zostaną oddzielone.

52. Mieszanie odpadów o zawartości PCB powyżej ustalonego niskiego poziomu TZO z innymi materiałami wyłącznie dla celu uzyskania mieszanki o wypadkowej zawartości TZO poniżej ustalonego poziomu nie jest procedurą dla środowiska bezpieczną. Jednakże mieszanie takich materiałów przed utylizacją odpadów może być konieczne dla celów optymalizacji procesów utylizacyjnych.
53. Więcej informacji, odnoszącej się do tego zagadnienia, znajduje się w paragrafie 6 i punkcie IV.C Ogólnych wytycznych technicznych.

D.
Identyfikacja i inwentaryzacja

1. 
Identyfikacja

54. W ujęciu historycznym, związki PCB, PCT i PBB występowały w pewnych określonych lokalizacjach, obejmując:

(a)
domowe urządzenia elektryczne: transformatory, kondensatory, przełączniki, regulatory napięcia, wyłączniki, stateczniki świetlówek i kable

(b)
urządzenia przemysłowe: transformatory, kondensatory, regulatory napięcia, wyłączniki, stateczniki świetlówek, płyny przewodzące ciepło, płyny hydrauliczne i systemy p-poż;

(c)
systemy stosowane w kolejnictwie: transformatory, kondensatory, regulatory napięcia i wyłączniki;

(d)
górnictwo podziemne: płyny hydrauliczne i  cewki uziemiające          
(e)
instalacje wojskowe: transformatory, kondensatory, regulatory napięcia, płyny hydrauliczne i systemy przeciwpożarowe;

(f)
budynki mieszkalne/biurowce: kondensatory, wyłączniki, stateczniki świetlówek i systemy przeciwpożarowe; elastyczne fugi i wypełniacze, kleje uszczelniające, farby, beton i gips;

(g)
laboratoria badawcze: pompy próżniowe, stateczniki świetlówek, kondensatory i wyłączniki;

(h)
zakłady produkcji urządzeń elektronicznych: pompy próżniowe, stateczniki świetlówek, kondensatory i wyłączniki;

(i)
urządzenia kanalizacyjne: pompy próżniowe i silniki studzienkowe;

(j)
stacje obsługi samochodów: regenerowane oleje.

55. Należy pamiętać o tym, że nawet osoby z dużym doświadczeniem technicznym mogą nie być w stanie określić charakteru fizykalnego wycieku, substancji, zbiornika lub fragmentu urządzenia jedynie po jego wyglądzie lub znajdujących się na nim oznaczeniach. Na przykład, zawierające PCB urządzenia typowo nie były etykietowane oznaczeniami z odniesieniem do rodzaju zawartego w nich płynu dielektrycznego. Doświadczeni inspektorzy mogą być w stanie ustalić pierwotną zawartość danego urządzenia na podstawie innych, znajdujących się na tabliczce znamionowej informacji, odnosząc je do odpowiednich poradników podręcznikowych, takich jak: Wytyczne dla identyfikacji PCB i materiałów związki te zawierających (UNEP 1999) lub drogą kontaktu z producentem.
56. Podczas dokonywania identyfikacji związków PCB, PCT i PBB, użyteczne mogą być informacje na temat produkcji, stosowania i rodzajów odpadów, przedstawione w zarysie w punkcie I.B niniejszego sprawozdania.

57. Bardziej szczegółowe informacje na ten temat znajdują się w punkcie IV.D.1 Ogólnych wytycznych technicznych.

2.
Inwentaryzacja

58. Inwentaryzacja jest istotnymi narzędziem, stosowanym do identyfikacji, określania ilościowego i charakteryzacji odpadów. Remanent krajowy może mieć w tym sensie następujące zastosowania:

(a)
ustalenie bazowej ilości referencyjnej wyrobów, artykułów i odpadów, złożonych ze związków PCB PCT i PBB, związki te zawierających lub nimi skażonych;

(b)
wsparcie dla wynikających z przepisów prawa przeprowadzanych kontroli;

(c)
pomoc w przygotowaniu planów działań w stanach zagrożenia oraz

(d)
monitorowanie dokonywanego postępu na drodze redukcji i całkowitego ograniczenia stosowania tych związków chemicznych.

Przy opracowywaniu stanu zapasów, priorytetem powinno stać się rozpoznanie odpadów z dużą zawartością TZO.

59. Opracowanie krajowego spisu tych związków chemicznych wymaga długoterminowej uwagi ze strony rządu, współpracy właścicieli i producentów związków PCB, PCT i PBB, skutecznych procesów administracyjnych dla możliwości ciągłego zbierania informacji oraz skomputeryzowanej bazy danych, dla przechowania zebranych danych. W niektórych przypadkach, konieczne mogą się okazać uregulowania prawne na szczeblu rządowym, wymuszające na prywatnych właścicielach sporządzanie sprawozdań z posiadanych zapasów inwentarzowych i współpracę z inspektorami rządowymi. 

60. Sporządzenie kompletnego remanentu wszystkich związków PCB, PCT i PBB jest niemożliwe, głównie ze względu na ich rozproszone zastosowania (np. w tuszach, zmiękczaczach, farbach, dodatkach ognioodpornych do materiałów i smarach).

61. Więcej informacji na ten temat znajduje się w punkcie IV.D.2 Ogólnych wytycznych technicznych.

E.
Pobieranie próbek, analiza i monitorowanie

1.
Pobieranie próbek

62. Termin pobieranie próbek oznaczania w tym kontekście pobieranie próbki substancji gazowej, ciekłej lub stałej w celu późniejszego poddania jej analizie, przeprowadzanej w miejscu pobierania lub w warunkach laboratoryjnych.

63. Poniżej zostały wymienione rodzaje substancji podstawowych, których próbki są pobierane do analizy zawartości związków PCB, PCT i PBB.

(a)
Substancje płynne:

(i) woda (woda powierzchniowa, woda deszczowa, woda gruntowa, woda glebowa, woda pitna, woda z procesów technologicznych, woda ściekowa, kondensat);

(ii) odcieki ze składowisk odpadów

(iii)
płyn askarelowy (zawierający PCB i PCT) z transformatorów lub innych urządzeń lub magazynowany w dużych ilościach;

(iv)
olej mineralny z transformatorów, skażony związkami PCB lub magazynowany w dużych ilościach;

(v)
zużyty olej silnikowy oraz inne zużyte oleje, paliwa i ciecze organiczne;

(vi)
płynne środki ognioodporne (PBB);

(vii)
płyny biologiczne (krew, mocz);

(viii)
płyny, pobrane z przelewów lub z podpowierzchniowych systemów odzysku substancji chemicznie czystych.

(b)
Substancje stałe:

(i)
stałe lub półstałe wyroby, zawierające związki PCB, PCT lub PBB; 

(ii)
zbiorniki lub urządzenia (pobranie próbki drogą spłukania lub zebrania z powierzchni);

(iii)
gleba, osady, gruz, kompost;

(iv)
wióry suchej powłoki lakierowanej, kawałki doszczelniaczy 
i uszczelniaczy, wióry z materiałów z tworzyw sztucznych, kawałki drutów i kabli, materiał ze złomowanych pojazdów samochodowych, materiały ceramiczne, drewno, mieszane odpady stałe;

(v)
chusteczki lub ściereczki, stosowane do zbierania próbek metodą zbierania z powierzchni badanych przedmiotów;

(vii)
materiały filtrujące;

(viii)
substancje stałe, uzyskane (ekstrahowane) z płynów bądź szlamów (substancje stałe w zawiesinach, wytrącenia, substancje stałe po koagulacji, materiały pozostałe po przefiltrowaniu);

(ix)
substancje stałe, pochodzące z procesów technologicznych lub usuwania odpadów (popioły lotne, popioły osadzone, żużel, osady, inne pozostałości;

(x)
lód, śnieg oraz inne substancje zamrożone;

(xi)
wyroby pochodzenia roślinnego i artykuły spożywcze;

(xii)
stałe substancje biologiczne (zwierzęta w całości, tkanki, odchody zwierzęce);

(c)
Substancje gazowe:

(i)
gazy w zbiornikach, będące produktami lub odpadami;

(ii)
gazy wylotowe z kominów, pochodzące z procesów przemysłowych i technologicznych;

(iii)
emisje gazów, pochodzące z wyrobów, odpadów i skażonych obszarów;

(iv)
gazy glebowe i z wód gruntowych;

(v)
powietrze (w otoczeniu, wydychane, w ograniczonych przestrzeniach);

(vii)
gazy biologiczne (powietrze wydychane, gazy, uwalniane przez organizmy żywe).

64. Dalsze informacje na ten temat znajdują się w punkcie IV.E.1 Ogólnych wytycznych technicznych.

2.
Analiza

65. Termin „analiza” odnosi się do określania właściwości fizycznych, chemicznych lub biologicznych badanych materiałów przy wykorzystaniu udokumentowanych, przebadanych i zatwierdzonych metod laboratoryjnych. 

66. Posługując się wytycznymi lub przepisami prawnymi, każdy kraj powinien określić standardowe metody badań, odnoszących się do związków PCB, PCT i PBB, oraz sytuacji, w których metody te powinny znaleźć zastosowanie.

67. Metody te powinny uwzględniać wszystkie aspekty procesu analitycznego dla każdego rodzaju możliwej do uzyskania próbki, zgodnie z zestawieniem materiałów, z których pobiera się próbki, przedstawionym w paragrafie 63 powyżej.

68. W bardzo ogólnym ujęciu, wyróżnia się następujące metody analizy chemicznej związków PCB (UNEP 1999):

(a)
zestawy testowe: w wielu przypadkach, przy analizie olejów, zaleca się stosowanie zestawów testowych do wykrywania obecności chloru. Jeżeli wynik testu jest ujemny, analiza związków PCB nie jest konieczna. Jeżeli wynik jest dodatni, należy przeprowadzić analizę, zgodnie z poniższym opisem, lub też uznać dany rodzaj odpadów za odpad zawierający lub skażony przez PCB;

(b)
wysokosprawna chromatografia cieczowa, sprzężona z odpowiednimi detektorami;

(c)
chromatografia gazowa z kolumnami pakowanymi lub kapilarnymi, podłączonymi do detektorów, takich jak spektrometr z pułapką elektronową, spektrometr masowy selektywny, lub spektrometr o wysokiej rozdzielczości;

69. Akredytacja i certyfikacja laboratoriów i międzylaboratoryjnych badań wzorcowania są istotnymi aspektami krajowego programu analitycznego. Wszystkie laboratoria powinny spełniać normy jakościowe, ustanowione i przebadanie na szczeblu rządowym, a także przez niezależną organizację, taką jak ISO lub stowarzyszenie laboratoriów. 

70. Więcej informacji na ten temat znajduje się w punkcie IV.E.2 Ogólnych wytycznych technicznych. 

3.
Monitorowanie

71. Programy monitorowania powinny być wdrażane przy utylizacji odpadów, złożonych ze związków PCB, PCT i PBB, związki te zawierających i nimi skażonych. Więcej informacji na ten temat znajduje się w punkcie IV.E.3 Ogólnych warunków technicznych. 

F.
Postępowanie z odpadami niebezpiecznymi, ich zbieranie, pakowanie, 
etykietowanie, transport i składowanie

72. Postępowanie z odpadami niebezpiecznymi, ich zbieranie, pakowanie, etykietowanie, transport i przechowywanie stanowią krytycznie istotne czynności ponieważ ryzyko przelania, wycieku lub pożaru (na przykład podczas przygotowań odpadów do składowania lub usunięcia) może być takie samo lub wyższe niż w czasie normalnej obsługi urządzeń. Przy określaniu swoistych wymagań dla transportu i transgranicznego przemieszczana odpadów niebezpiecznych należy się odnieść do następujących dokumentów: Konwencja Bazylejska: podręcznik wdrożenia (UNEP 1995), Międzynarodowe przepisy dotyczące transportu morskiego materiałów niebezpiecznych (Międzynarodowa Organizacja Morska, IMO, 2002), przepisy dotyczące transportu lotniczego materiałów niebezpiecznych, wydane przez Zrzeszenie Międzynarodowego Transportu Lotniczego: rozwiązania modelowe (Pomarańczowa Księga).
1.
Postępowanie z odpadami niebezpiecznymi

73. Głównymi zagadnieniami, na które należy zwrócić szczególną uwagę przy postępowaniu z odpadami, złożonymi ze związków PCB, PCT lub PBB, związki te zawierających lub nimi skażonych, to: niebezpieczeństwo narażenia ludzi na ich bezpośrednie działanie oraz możliwość przypadkowego przedostania się do środowiska i skażenie innych zanieczyszczeń związkami PCB, PCT lub PBB. Odpady te powinny być traktowane oddzielnie od innych rodzajów odpadów, aby nie dopuścić do skażenia tych drugich. Zalecane w tym celu praktyki postępowania obejmują: 

(a)
przeprowadzanie kontroli zbiorników na ewentualność wycieków, dziur, rdzy, wysokiej temperatury;

(b)
jeżeli to możliwe, wszelkie czynności postępowania z tymi odpadami powinny być wykonywane w temperaturach poniżej 25oC, ze względu zwiększoną lotność tych substancji w wyższych temperaturach;

(c)
upewnienie się, że przewidziane w przypadkach przelewów postępowanie jest odpowiednie i zapewni skuteczne opanowanie płynnych odpadów po ich przelaniu się;

(d)

umieszczanie arkuszy z folii lub materiałów pochłaniających pod 
zbiornikami przed ich otwieraniem, jeżeli powierzchnia podłogowa danego pomieszczenia nie jest pokryta materiałem o gładkiej powierzchni (farbą, pianką poliuretanową, żywicą epoksydową);

(e)

usuwanie płynnych odpadów poprzez wyjęcie korka spustowego 
lub wypompowanie za pomocą pompy perystaltycznej i przewodów rurowych z teflonu lub krzemowych;

 f)
stosowanie wydzielonych pomp, osprzętu rurowego i zbiorników, nie stosowanych dla żadnych innych celów oprócz przenoszenia płynnych odpadów;

(g)
czyszczenie jakichkolwiek przelewów za pomocą tkanin, ręczników papierowych lub chłonących;

(h)
trzykrotne płukanie zanieczyszczonych powierzchni za pomocą rozpuszczalnika, takiego jak nafta, dla usunięcia wszystkich osadzonych związków PCB, PCT lub PBB;

(i)
odpowiednia utylizacja wszystkich pochłaniaczy i rozpuszczalnika, pochodzących z trzykrotnego płukania, a także wszystkie jednorazowe ściereczki o opakowania z folii plastikowej, traktując wszystkie te materiały jako odpady, złożone ze związków PCB, PCT lub PBB, związki te zawierające lub nimi skażone, zależnie od sytuacji;

74. Personel powinien zostać przeszkolony w zakresie właściwych metod 



postępowania z odpadami niebezpiecznymi.

2.
Zbieranie

75. Istotna część całkowitej krajowej inwentaryzacji związków PCB, PCT i PBB może się znajdować w rozdrobnionych, niewielkich ilościach w posiadaniu małych firm i właścicieli mieszkań (np. w statecznikach lamp fluorescencyjnych, innych, niewielkich urządzeniach elektrycznych, wymiennikach ciepła i grzejnikach, wypełnionych płynami, zawierającymi związki PCB lub PCT, związki PBB w systemach p-poż, a także niewielkie zbiorniki z zawartością tych związków w czystej postaci oraz niewielkie zapasy magazynowe). Dla posiadających tak niewielkie ilości tych materiałów, pozbywanie się ich i usuwanie może stanowić i powodować znaczne utrudnienia. Na przykład, sytuacja prawna może wymagać od właściciela tych materiałów/urządzeń, związki takie zawierających, aby został zarejestrowany jako wytwórca lub źródło odpadów. Aspekty logistyczne mogą przeszkadzać lub utrudniać wywóz tych materiałów (np. dokonywanie załadunku odpadów w celu ich wywozu jest niedopuszczalne w obszarach zamieszkanych), a ostateczną przeszkodą mogą być koszty tych operacji. Zarówno szczebel rządowy, jak i samorządy regionalne i miejskie powinny uwzględnić konieczność zorganizowania odpowiednich punktów zbiórki niewielkich ilości odpadów, zdejmując w ten sposób z drobnych właścicieli kłopoty, związane z organizacją indywidualnego transportu i wywózki odpadów.

76. Czynności zbierania oraz punkty zbiórki odpadów, złożonych ze związków PCB, PCT lub PBB, związki te zawierających lub nimi skażonych, powinny być oddzielone od składowisk wszystkich innych rodzajów odpadów.

77. Należy pamiętać o tym, aby punkty zbiórki odpadów, złożonych ze związków PCB, PCT lub PBB, związki te zawierających lub nimi skażonych nie przekształciły się w ich długoterminowe składowiska. Ryzyko zagrożenia dla stanu środowiska 
i zdrowia ludzi jest wyższe w przypadku dużych, zgromadzonych w jednym miejscu ilości odpadów, nawet, jeżeli są one właściwie składowane niż ma to miejsce dla ilości niewielkich, rozproszonych na dużym obszarze.

78. Więcej informacji na ten temat znajduje się w punkcie IV.F.2 Ogólnych wytycznych technicznych.

3.
Pakowanie

79. Odpady, złożone ze związków PCB, PCT lub PBB, związki te zawierające lub nimi skażone, powinny zostać opakowane przed magazynowaniem lub transportem.. Odpady ciekłe powinny być, m.in., umieszczane w zbiornikach z podwójnym dnem i podwójnym płaszczem. Regulujące transport przepisy prawne często określają wymaganą jakość zbiorników (np. z blach stalowej z wewnętrzną powłoką z żywicy epoksydowej). Stąd też, stosowane do przechowywania odpadów zbiorniki powinny również spełniać wymagania transportowe ze względu na możliwą ewentualność ich transportu w przyszłości.

80. Duże, opróżnione z zawartości cieczy urządzenia, mogą być składowane w stanie oryginalnym, bądź też umieszczane wewnątrz dużych zbiorników (pojemników typu „overpack”), lub owinięte grubą folią plastikową, jeżeli istnieje zagrożenie dalszych wycieków. Niewielkie fragmenty urządzeń, opróżnione ze skażonych cieczy lub nie, powinny być umieszczane w zbiornikach z materiałem pochłaniającym. W jednym zbiorniku mogą być umieszczone duże ilości małych i drobnych elementów urządzeń pod warunkiem, że posiada on w swoim wnętrzu wystarczającą ilość materiału chłonącego. Luźne materiały chłonące można zakupić u dostawców sprzętu i wyposażenia BHP. Zamiast komercyjnych materiałów chłonących można również stosować trociny, wermikulit lub mech torfowy.

81. Zbiorniki jak i same urządzenia mogą być umieszczane na paletach, zarówno do przenoszenia za pomocą wózka widłowego jak i do magazynowania. Przed przenoszeniem, umieszczone na paletach urządzenia i pojemniki powinny zostać umocowane do palet taśmami. 

82. Więcej informacji na ten temat znajduje się w punkcie IV.F.3 Ogólnych wytycznych technicznych.

4.
Etykietowanie

83. Wszystkie pojemniki, zbiorniki i urządzenia, zawierające lub skażone związkami PCB, PCT lub PBB powinny być wyraźnie oznaczane zarówno etykietą z oznaczeniem o istniejącym zagrożeniu, jak i etykietą z informacjami na temat rodzaju urządzenia lub zawartości zbiornika. Informacje te powinny objąć opis zawartości pojemnika lub urządzenia (z podaniem dokładnych danych ilościowych urządzeń lub płynnych odpadów) oraz z podaniem nazwiska i numeru telefonu osoby odpowiedzialnej.

5.
Transport

84. Transport niebezpiecznych towarów i odpadów jest w większości krajów objęty odpowiednimi przepisami, zaś  transgraniczne przemieszczanie tych odpadów jest kontrolowane przede wszystkim postanowieniami Konwencji Bazylejskiej.

85. Firmy, zajmujące się transportem wewnętrznym odpadów, powinny posiadać certyfikaty na przewożenie niebezpiecznych materiałów i odpadów, zaś ich personel powinien posiadać odpowiednie kwalifikacje w tym zakresie.

6.
Składowanie

86. Podczas gdy wiele krajów przyjęło dotyczące składowania przepisy lub opracowało wytyczne dla składowania związków PCB, to większość z nich nie posiada żadnych regulacji prawnych ani wytycznych w odniesieniu do składowania związków PCT i PBB. Można jednak założyć, że procedury składowania tych materiałów powinny być podobne do procedur, stosowanych w przypadku związków PCB ze względu na zbliżoną toksyczność związków PCT i PBB. Podczas gdy zalecane praktyki postępowania są nieco odmienne w poszczególnych krajach, zawierają one wiele elementów wspólnych w procedurach bezpiecznego składowania tych odpadów. 

87. Więcej informacji na ten temat znajduje się w punkcie IV.F.6 Ogólnych wytycznych technicznych.

G.
Bezpieczne dla środowiska usuwanie odpadów

1.
Utylizacja wstępna

88. Informacje na temat wstępnej utylizacji są zawarte w punkcie IV.G.1 Ogólnych wytycznych technicznych. W związku z koniecznością ograniczania wymiarów zewnętrznych odpadów, cięcie i przemiał kondensatorów powinny być wykonywane bezpośrednio przed ich niszczeniem w przeznaczonym do tego celu urządzeniu. 

2.
Metody niszczenia i nieodwracalnej transformacji

89. Informacje, dotyczące metod niszczenia i nieodwracalnej transformacji odpadów, znajdują się w punkcie IV.G2 Ogólnych wytycznych technicznych.

3.
Inne metody usuwania odpadów, kiedy ich niszczenie lub nieodwracalna transformacja nie są bezpieczne dla środowiska. 

90. Informacje na temat innych metod usuwania odpadów, stosowanych, jeżeli zniszczenie lub nieodwracalna transformacja odpadów nie stanowią bezpiecznej dla środowiska opcji, znajdują się w punkcie IV.G3 Ogólnych wytycznych technicznych.

4.
Inne metody usuwania odpadów o niskiej zawartości TZO

91. Informacje na temat metod usuwania odpadów o niskiej zawartości TZO znajdują się w punkcie IV.G4 Ogólnych wytycznych technicznych.

H.
Oczyszczanie skażonych miejsc

92. Niewłaściwe praktyki postępowania i składowania mogą doprowadzić do uwalniania polichlorowanych bifenyli w miejscach składowania tych związków chemicznych, przyczyniając się do skażenia obszarów wysokimi poziomami związków PCB, stwarzającego poważne zagrożenie zdrowotne. Informacje na temat rozpoznawania i oczyszczania skażonych miejsc znajdują się w punkcie IV.H Ogólnych wytycznych technicznych.

I.
BHP


93. Dla poszczególnych instalacji powinien zostać opracowany plan przestrzegania przepisów BHP, przygotowany przez zawodowego specjalistę w tej dziedzinie z doświadczeniem w postępowaniu ze związkami PCB, PBB i/lub PCT. Ogólnie, wyróżnia się trzy główne sposoby zabezpieczania pracowników przed zagrożeniami chemicznymi(przedstawione w kolejności ich preferowania):

(a)
należy utrzymywać pracowników z dala od wszelkich możliwych źródeł 

skażenia;

(b)
poddawać kontroli substancje niebezpieczne w celu maksymalnego 


ograniczenia możliwości narażenia na bezpośredni kontakt z nimi;

(c)
zabezpieczać pracowników, wyposażając ich w sprzęt ochrony osobistej.

94. Wszystkie opracowane plany BHP powinny uwzględniać powyższe zasady, a także brać pod uwagę miejscowe jak i krajowe normy pracy. Więcej informacji na ten temat znajduje się w punkcie IV.I Ogólnych wytycznych technicznych.

1.
Sytuacje związane z dużą ilością, dużym stężeniem lub wysokim ryzykiem

95. Sytuacje związne z dużą ilością, dużym stężeniem lub wysokim ryzykiem PCB, PCT lub PBB mogą obejmować:

(a)
siłownie elektryczne z transformatorami o dużych rozmiarach bądź 


w dużych ilościach, zawierających bifenyle polichlorowane;

(b)
przenoszenie i załadunek do transportu;

(c)
stałe (masowe) składowiska tych związków;

(d)
obszary utylizacji i usuwania;

 (e)
obszary skażone wysokimi stężeniami związków PCB, PCT lub PBB na powierzchni lub tuż pod nią.

96. Następujące zalecenia powinny zostać uwzględnione jako niezbędne minimum w odnoszących się do związków PCB, PCT I PBB planach BHP, dotyczących sytuacji dużych ilości, wysokich stężeń lub wysokiego zagrożenia:

(a)
każdy plan BHP powinien być sporządzony na piśmie, wraz z kopią, umieszczoną na każdym, objętym tym planem stanowisku pracy;

(b)
pracownicy, którzy mają do wykonania zadania na danym stanowisku pracy, powinni przeczytać plan BHP dla tego stanowiska, a następnie potwierdzić podpisem jego przeczytanie i zrozumienie;

(c)
plan BHP może być napisany w taki sposób, aby uwzględniał wszystkie zagrożenia na danym stanowisku pracy, ale powinien mieć wydzielony fragment lub rozdział, specjalnie poświęcony procedurom, dotyczącym postępowania ze związkami PCB, PCT lub PBB;

(d)
przebywanie pracowników na danym stanowisku pracy powinno się ograniczać wyłącznie do wykonywania koniecznych czynności, dotyczących obsługi lub kontroli urządzeń lub składowanych na tym stanowisku materiałów;

(e)
przybywający na dane stanowisko pracownicy powinni charakteryzować się odpowiednim zdrowiem, być wyposażeni w stosowane zabezpieczenia ochrony osobistej oraz posiadać specjalistyczne przeszkolenie w zakresie zagrożeń chemicznych, fizycznych i biologicznych;

(f)
szkolenia BHP powinny być przeprowadzane co roku;

(g)
należy prowadzić rutynowe monitorowanie związków PCB, PCT i PBB na obecność występowania ich oparów w powietrzu;

(h)
jeżeli zajdzie taka konieczność, wchodzący na stanowisko pracownicy powinni mieć założone odpowiednie urządzenia, zabezpieczające drogi oddechowe, a także odzież ochronną z nieprzepuszczalnego materiału, zakrywającą całe ciało (tzn. kombinezony z kapturem, maska na twarz, rękawice i ochraniacze na obuwie, ew. kompletne kostiumy na całe ciało);

(i)
we wszystkich obszarach, na których znajdują się związki PCB, PCT lub PBB, powinny się znajdować zestawy do zbierania i czyszczenia ewentualnych rozlań tych substancji a także materiały do odkażania osobistego;

(j)
pracownicy, którzy rutynowo mogą wejść lub wchodzą na stanowiska pracy lub pracują z ww. substancjami, powinni być monitorowani medycznie - w tym, być poddawani podstawowym badaniom lekarskim;

(k)
w przypadku prac ze związkami PCB, PCT lub PBB, wykonywanych na wolnym powietrzu, lub, jeżeli zakłada się w uzasadniony sposób, że ubiór ochronny pracownika może wejść w kontakt z tymi związkami, należy stworzyć przejściową strefę redukcji skażenia, w której pracownicy mogą być poddani odkażeniu i zdjąć nałożone środki ochrony osobistej; 

(l)
wszystkie plany BHP i ogólne procedury robocze powinny być przeglądane co najmniej raz do roku i uaktualniane, jeżeli zajdzie taka potrzeba, dla podwyższenia bezpieczeństwa i higieny pracy na danym stanowisku.

2.
Sytuacje związane z małą ilością, małym stężeniem lub niewielkim ryzykiem 

97. Zalecane praktyki BHP, opisane w zarysie w poprzednim punkcie, nie odnoszą się do miejsc, które zawierają bądź są skażone związkami PCB, PCT i/lub PBB w ilościach lub stężeniach, postrzeganych jako ostre lub przewlekłe zagrożenia dla zdrowia ludzi i dla środowiska. Sytuacje związane z małą ilością, małym stężeniem lub niewielkim ryzykiem mogą obejmować:

(a)
wyroby lub artykuły, zawierające lub skażone polichlorowanymi bifenylami jedynie w niewielkich ilościach lub o niskich stężeniach (np. zawierające PCB stateczniki świetlówek fluorescencyjnych);

(b)
transformatory elektryczne lub inne urządzenia, napełnione olejem mineralnym, skażonym PCB w niewielkim stężeniu;

(c)
urządzenia, w których związki PCB, PCT lub PBB pochodza z niezamierzonej produkcji i w stężeniach bardzo niskich w porównaniu z granicznymi wartościami bezpieczeństwa dla ludzi;

(d)
miejsca, skażone związkami PCB, PCT lub PBB w niskich stężeniach lub tam, gdzie nie jest możliwy bezpośredni kontakt pracowników z substancjami skażającymi (na przykład, substancje niebezpieczne są zakopane lub umieszczone pod wodą i nie są odkrywane).

98. Niezależnie od niewielkiego ryzyka, powinny być zastosowane niektóre, wynikające z BHP środki ostrożności, mając na celu maksymalne ograniczenie narażenia na kontakt z substancjami niebezpiecznymi; środki postępowania obejmują szkolenia w zakresie BHP dla personelu, który może mieć kontakt ze związkami PCB, PCT lub PBB. 

J.
Działania w sytuacjach zagrożeń i awaryjnych

99. Plany odpowiednich działań, podejmowanych w sytuacjach zagrożeń i awarii, powinny się znajdować we wszystkich miejscach, w których związki PCB, PBB i PCT są stosowane, składowane, transportowane lub usuwane. Bliższe informacje na temat planów działań na wypadek sytuacji awaryjnych znajdują się w punkcie IV.J Ogólnych wytycznych technicznych lub w Przygotowaniu krajowego, bezpiecznego dla środowiska planu dla związków PCB i dla urządzeń przez te związki skażonych: podręcznik szkoleniowy (UNEP 2003a). 

K.
Udział publiczny

100. Strony Konwencji Bazylejskiej lub Sztokholmskiej powinny mieć stworzony i zapewniony publiczny udział społeczeństwa w zakresie podjętych ustaleń. Więcej informacji na ten temat można znaleźć w punkcie IV.K Ogólnych wytycznych technicznych.

Załącznik I

Synonimy i nazwy handlowe dla związków PCB, PCT i PBB

	Związek chemiczny
	Niektóre synonimy i nazwy handlowe


	PCB
	Abestol, Aceclor, Adkarel, ALC, Apirolio (Włochy), Apirorlio, Areclor, Arochlor, Arochlors, Aroclor/Arochlor(s) (USA), Arubren, Asbestol (USA), Ask/Askarel/Askael, Auxol, Bakola, Biclor, Blacol (Niemcy), Biphenyl, Clophen (Niemcy), Cloresil, Chlophen, Chloretol, Chlorextol (USA), Chlorfin, Chlorinal/Chlorinol, Chlorinated biphenyl, Chlorinated diphenyl, Chlorobiphenyl, Chlorodiphenyl, Chlorofen (Polska), Chlorphen, Chorextol, Chorinol, Clophen/Clophenharz (Niemcy), Cloresil, Clorinal, Clorphen, Crophene (Niemcy), Decachlorodiphenyl, Delofet O-2, Delor (Słowacja), Delor/Del (Słowacja), Delorene, Delorit, Delotherm DK/DH (Słowacja), Diaclor (USA), Diarol, Dicolor, Diconal, Disconon, DK (Włochy), Ducanol, Duconal, Duconol, Dykanol (USA), Dyknol, Educarel, EEC-18, Elaol (Niemcy), Electrophenyl, Elemex (USA), Elinol, Eucarel, Euracel, Fenchlor (Włochy), Fenclor (Włochy), Fenocloro, Gilotherm, Hexol, Hivar, Hydelor, Hydol, Hydrol, Hyrol, Hyvol (USA), Inclor, Inerteen (USA), Inertenn, Kanechlor (Japan), Kaneclor, Kennechlor (Japonia) , Kenneclor, Leromoll, Magvar, MCS 1489, Montar, Monter, Nepoli, Nepolin, Niren, NoFlamol, No-Flamol (USA), Non-Flamol, Olex-sf-d, Orophene, Pheaoclor, Pheneclor, Phenochlor, Phenoclor (Francja), Plastivar, Polychlorinated diphenyl, Polychlorinated diphenyls, Polychlorobiphenyl, Polychlorodiphenyl, Prodelec, Pydraul, Pyraclor, Pyralene (France), Pyranol (USA), Pyroclor (USA), Pyrochlor, Pyronol, Safe-T-Kuhl, Saft-Kuhl, Saf-T-Kohl, Saf-T-Kuhl (USA), Santosol, Santotherm (Japonia), Santothern, Santovac, Sat-T-America, Siclonyl, Solvol, Sorol, Soval, Sovol (ZSRR), Sovtol, Tarnol (Polska), Terphenychlore, Therminal, Therminol, Turbinol

	PCT
	Aroclor (US), Clophen Harz (W), Cloresil (A,B,100), Electrophenyl T-50 and T60, Kanechlor KC-C (Japonia), Leromoll, Phenoclor, Pydraul

	PBB
	Adine 0102, BB-9, Berkflam B10, Bromkal 80, Firemaster BP-6, Firemaster FF-1, Flammex B-10, hbb, sześciobromodwufenyl, HFO 101, obb, BB-8
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� 	PCB występują na poziomie stężenia 50 mg/kg lub więcej.


� 	Przyjmuje się poziom 50 mg/kg za uznany w skali międzynarodowej praktyczny poziom w odniesieniu do wszystkich odpadów. Jednakże wiele poszczególnych krajów ustanowiło niższe, wymagające interwencji poziomy (np. 20 mg/kg) dla określonych odpadów. 


� Termin „przedawniony” oznacza nie używany w określonym przez producenta okresie ważności. 


� 	Niniejszy rozdział nie odnosi się do PCT ani do PBB.


� 	Zgodnie z krajowymi i międzynarodowymi metodami i normami


� 	Podany wykaz nazw handlowych nie miał być w zamiarze autorów wyczerpujący.
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